
EINBLICKE IN DIE ENTSTEHUNG 
EINER BETONPLASTIK

GABRIELE  KÖBLER
S T A N D  1 8 . 0 3 . 2 0 2 0



AUFBAU DER FIGUR MIT TON



MODELLIEREN LETZTER DETAILS



FERTIG MODELLIERTE PLASTIK



VORBEREITETE TRENNPLÄTTCHEN



ANBRINGEN DER TRENNLINIE 
FÜR DIE GIPSFORM



VORDERES UND HINTERES 
FORMTEIL IST DEFINIERT



MODELLGIPS FÜR DIE FORM



MIT WASSER VERSETZTES GIPSPULVER



NOCH FLÜSSIGER GIPS ALS ERSTER 
SCHICHTAUFTRAG



VOLLSTÄNDIGE BENETZUNG 
DER TONFIGUR

Schichtaufbau 

ca. 3 cm



AUSEINANDERSTEMMEN DER 
DURCHGEHÄRTETEN GIPSFORM



ÖFFNUNG ENTLANG DER 
ABGESTECKTEN LINIE



ENTNAHME DER GIPSFORM 
VOM TONMODELL



HERAUSLÖSEN DER TONRESTE



REINIGUNG DER FORM MIT SCHWAMM 
UND WASSER



ERSTE BESCHICHTUNG MIT ZEMENT-
SCHLEMME DER GEÖLTEN FORM



VOLLSTÄNDIGE BESCHICHTUNG

Ruhezeit ca. 3 Stunden 



ZWEITE BESCHICHTUNG MIT FEINER 
BETONMISCHUNG

Ruhezeit ca. 3 Stunden 



AUFTRAGEN VON ZEMENTSCHLEMME 
ZUR VERBINDUNG DER SCHICHTEN



ZUSAMMENFÜGEN DER 
GEFÜLLTEN FORMTEILE



DURCHHÄRTUNG UNTER 
FEUCHTIGKEIT

Dauer ca. 3 Tage



ABSCHLAGEN DER GIPSSCHICHTEN



FREILEGEN DER DURCH-
GEHÄRTETEN BETONFIGUR



ENTFERNEN DER GIPSSCHLIEREN



NAHTSTELLEN



ABFEILEN ODER AUFFÜLLEN 
DER ÜBERGÄNGE



DURCHTROCKNUNG UND BEMALUNG

Dauer ca.

3 Wochen



FERTIGE FIGUR



Auf diese Weise entsteht eine Figur als Unikat. Die 

Gesamtdauer der Entstehung einer Figur vom Tonaufbau bis 

zur Fertigstellung beträgt im Schnitt 4 Wochen. 

Wenn ein Motiv als Mehrfachanfertigung vorgesehen ist, 

wird von diesem ersten Abguss in abermals vielen 

Arbeitsschritten eine Silikonform angefertigt. Diese kann 

dann mehrfach verwendet werden. Die dabei entstehenden 

Betonplastiken erhalten durch unterschiedliche 

Bemalungen oder Oberflächenbearbeitung ihr

individuelles Aussehen.



VIELEN DANK FÜR IHRE 
AUFMERKSAMKEIT

ENTSTEHUNGSJAHR F IGUR 2016
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